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@ Proc6d6 et agencement de fixation pour le montage d'un radiateur de v6lilcuie automobile. 

@ L'lnvention propose un proc6d6 de mise en place et de 
fiution d*un racfiateur (10) sur la calsse (14, 18) d*un v6hicule 
automobile caractdriad en ce quH comports une6tape de mise 
en place par translation du radiateur selon une direction (A) 
perpendlculalre au plan du radiateur et une 6tape de fixation par 
engagement, selon iadite direction, de moyens formant pSne 
(22) dans des moyens correspondants formant gSche (24). 

Linvention propose ^galement un agencement de fbcation 
qui comporte au moins un p3ne (22) comportant des surfaces 
de guidage longttudinal s'6tendant paraildlement k tadite 
direction et une encoche transversale, et au moins une glk^e 
(24) comportant des surfaces compl^mentalres de guidage et 
un 6l6ment de verrouiilage deformabie 6lastiquement qui est 
re^ dans I'encoctte. 
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Description 

Proc6d6 et agencement de fixation pour le montage d'un radlateur de vMcule automobile 



La pr§sente invention a pour ob]et un proc6d6 de 
mise en place et de fixation d*un radlateur sur la 
caisse d'un vShlcule automot)lle. Ble conceme 5 
^galement un agencement de fixation pour la mIse 
en oeuvre du procddS. 

On connait diff6rent$ procedes et agencements 
de fixation d*un radlateur de v§hicule automobile 
disposes verticalement et transversalement. par 10 
exemple a I'avant du v^hicule. 

Le document GB-B-923 703 d6ci1t et repr§sente 
un dispositif de fixation d*un radiateur par des 
moyens d'attache superieurs et Inf^rieurs en fonme 
de U dont les branches s'dtendent dans des plans IS 
paralltes k celiri du radlateur. Ce type de fixation 
n6cessite de nombreuses manipulations et intervene 
tlons selon des directions drff§rentes pour y intro- 
duire le corps du radiateur et comprimer ^lastique- 
ment les elements en mat^riau ^lastomdre fmsant 20 
fonctjon d'amortisseurs des vibrations. 

Le document DE-A-26 34 990 decrit et repr§sente 
un agencement de fixation d*un radiateur au moyen 
de deux broches s*6tendant verticalement depuis sa 
face Iat6rale inf^eure pour §tre regues dans deux 2$ 
blocs en matdriau dlastomdra correspondants, et 
d*une troisldme broche s'dtendant perpendlculalre- 
ment au plan du radlateur. depuis saface arridre, et 
repue dans un bloc en matSriau ^lastomto. la 
fixation 6tent compl6t6e par une pince 6lastique 30 
coop^rant avec le t>ord lateral 8up6rieur avant du 
radiateur. 

Le document US-B-4.541.645 dtorit et repr§sente 
un agencement de fixation comportant deux 
broches agencees sur la face lat^rale sup^ure du SS 
radiateur et s*etendant horizontalement dans le plan 
du radiateur, ainsi qu'une broche inf6rieure s'6ten 
dant dans la mSme direction, les txroches sup6r- 
ieures faisant office d'axe de pivotement pour le 
montage, et la broctm infferieure s'accrochani dans 40 
une chape 6lastique. 

Les agencements de fixation qui viennent d'dtre 
d^crits, bien que permettant d*assurer une fixation 
fiabfe du radiateur ainsi qu'un amortissement cor- 
rect des vibrations, n^cessitent de nombreuses 45 
operations iors du montage qui sent dirig^es dans 
des directions varices dns lesquelles il est n6ces- 
saire de produire des efforts de montage. 

La pr§sente invention a pour but de proposer un 
proced6 de montage et un agencement de fixation SO 
d un radiateur sur la caisse d*un vehicule automobile 
qui pennettent de r§aliser le montage du radiateur 
sur la caisse du v6hicule selon une direction unique. 

Dans ce but I'invention propose un proc6d6 de 
mise en place et de fixation caracteris6 en ce quMI SS 
comporte une Stape par translation du radlateur 
selon une direction perpendiculaire au plan du 
radiateur et une 6tape de fixation par engagement, 
selon ladite direction, de moyens formant pdne dans 
des moyens formant gache. 60 

Ce precede de montage et de fixation selon une 
direction unique est particulidrement avantageux en 
ce qu'il permet une automatisation des operations 



notamment k I'idde d'un robot de montage. 
Selon d'autres caractSristiques de Unvention : 

- on engage slmuKanSment plusieurs moyens for- 
mant p§nes dans des moyens correspondants 
formant g§ches au cours de T^tape de fixation ; 

- selon une variante le proc6d6 comporte une 6tape 
finale d'lmmoblllsation du radiateur par vissage 
selon ladite direction de translation. 

L'Invention propose 6galement un agencement de 
fixation caract6ris6 en ce qu*il comporte au nKxns un 
p§ne comportant des surfaces de guldage longitucfi- 
nal s'6tendant parall^ement k ladite direction et une 
encoche transversale. et au molns une gdche 
comportant des surfaces oomplSmentEures de gul- 
dage et un 6l6ment de verrouiilage damnable 
eiastiquement qui est repu dans I'encoche. 

Selon d'autres caract§ristiques de I'invention : 

- le pine comporte une semelle plane dont les faces 
latirales et inf^rieuie sent re^es en coulissement 
dans un logement de forme compl6mentaire de la 
giche, ladite encoche 6tant form^ k la face 
supdrleure de tei semelle ; 

- r6l6ment de verrouiilage comprend au molns une 
lame §lastique fixte k la giche par I'une de ses 
extr§mlt6s et comportant une portion recourt>6e de 
profil compl6mentaire de celui de Tencoche et dont 
la convexlt6 est toum^e en direction de cette 
demidre ; 

- le p§ne comporte une patte de liaison faisant salllie 
verticalement depuis la face superieure de la 
semelle, la gdche comportant une fente correspon- 
dante permettant le passage de la patte de liaison 
Iors de la mise en place du radiateur ; 

- le pine est fixi au radlateur et la gdche k la caisse 
du vihicule ; 

- la giche est fixie k la caisse avec Interposition de 
moyens d'amorttssement des vibrations ; et 

- I'agencement comporte deux palres de pines 
fixies respectivement sur deux fiaces latirales 
opposies du radiateur et deux palres de giches 
oorrespondantes. 

D'autres caractiristiques et avantages de inven- 
tion apparaftront k la lecture de la description 
ditaillie qui va suivre pour la comprihension de 
laquelle on se reporters aux dessins annexis dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue latirale illustrant de 
maniire schimatique I'itape d'approche pour 
la mise en place d'un radiateur conformiment 
aux ensel^ments de I'invention ; 

- la figure 2 est une vue latirale similaira k 
oelle de la figure 1 illustrant le radiateur k Tissue 
de I'opiration de mise en place ; 

- la figure 3 est une vue de face, depuis 
I'avant du vihicule, du radlateur de la figure 2 ; 

- les figures 4, 5 et 6 sent des vues slmilalres 
k celles des figures 1. 2 et 3 et qui reprisentent 
une variante de I'agencement de fixation du 
radlateur sur la caisse du vihicuie ; 

- la f^ure 7 est une vue en coupe longhudl- 
nale selon la llgne 7-7 de la figure 10 d'un 
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ensemble p§ne et gSche en position verrouil- 
I6e; 

- la figure 8 est una vue selon lafldche F1 de 
la figure?; 

- la figure 9 est une vue en coupe selon la 
rigne 9-9 de la figure 7 ; 

- la figure 10 est une vue de dessus selon la 
flSche F2 de la figure 7 ; et 

- la figure 11 est une vue parfielle en 
perspective montrant la cooperation de 1*616- 
ment formant p§ne avec la lame 6lasllque des 
moyens f onnant gSche. 

Le proc6d6 de mise en place et de fixation selon 
rinvention a pour but de permettre le montage d'un 
radiateur 10 de refroidissement d'un moteur k 
combustion Interne 6qu!pant un vehicule automobfle 
dont on a represents une partie de la caisse 1Z 

La caisse 12 comporte notamment une traverse 
horizontale inf6iieure 14 des montants latSraux 16 et 
une traverse sup^rfeure 18. 

Le proc6d6 selon I'inventlon a pour k>ut de 
pennettre la mtse en place et la fixation du radiateur 
10 par translation selon la fldche A de la figure 1. 
c'est-^Kiire selon une direction sensiblement per- 
pendiculaire au plan g6n6ral du radiateur 10. 

Conform6ment au premier mode de realisation 
represente aux figures 1 & 3. la face Iat6rale 
Interieure 20 du radiateur 10 est munie de deux 
elements formant p§nes 22 qui sont prevus pour 
etre re^us dans deux elements conresporKlants 
formant gdches 24fixees k la traverse InfeHeure 14. 

Seion ce mode de realisation, la face laterale 
superleure 26 du radiateur 10 est. prealablement k 
sa mise en place sur la caisse du veNcule, reiiee k la 
traverse superleure 18. Cette liaison est assur6e par 
deux ressorts 28 ayant chacun une portion recour- 
bee 30 qtd est re^ dans une gorge correspor>- 
dante 32 da la face superleure 26. L'autre extremite 
de chacun des ressorts 28 est constHuee par deux 
pattes 34 regues dans des fentes correspondantes 
de la traverse superleure 18. 

Comme on peut le constater k la figure 1, 
rensemble constitue par le radiateur 10 muni de ses 
p§nes 22 et de la traverse superieure 18, est 
maintenu par une t§te de prehension 36 reliee par 
exemple au bras d*un robot de montage. 

La mise en place et la fixation du radiateur 
s'effectuent de la manidre suivante : 

En partant de la position representee k la figure 1, 
on deplace i'ensemble constitue par le radiateur 10 
et la traverse 18 en translation selon la direction A 
jusqu'^ ce que. d'une part, les p§nes 22 s'engagent 
et se verroulllent dans les gSches 24 et que, d*autre 
part, les deux portions laterales Inferieures 38 de la 
traverse superleure 16 viennent en appul centre les 
portions en vis-drvis des bras lateraux 16 de la 
caisse 12 du vehicule. 

Dans la position ainsi atteinte, representee aux 
figures 2 et 3, le radiateur 10 occupe sa position 
finale par rapport k la caisse 12 du vehicule et P ne 
reste plus qu'& assurer son immobilisation par une 
operation de vissage de la traverse superieure 18 
sur les bras lateraux 16 au moyen de vis de fixation 
40 representees de maniera symk>olique k la figure 3. 

On constate que i'operation de vissage est 



accomplie selon la mime direction A que ^operation 
d'approche et de mise en place du radiateur, par 
exemple au moyen d'un robot de vissage. 
Selon ce mode de realisation les ressorts 28 
5 assurant la fixation de la face taterale superieure 26 
du radiateur 10 par rapport k la traverse superieure 
18 permettent de compenser les tolerances de 
fabrication des differents composants iors de Tope- 
ration d'Immobllisation au moyen des vis 40. lis 

10 participent egalement k Tamortissement de la trans- 
mission des vibrations entre la caisse 12 et le 
radiateur 10. 

Dans le second mode de realisation du proc6de 
de mise en place et de fixation represente aux 

15 figures 4 & 6, la traverse, superieure 18 W partie 
integrante de la caisse 12 du vehicule et la fixation du 
radiateur s'effectue au moyen de deux paires de 
p§nes 22, fbcees respectlvement sur les deux faces 
laterales Inferieure 20, et superieure 26, du radiateur 

20 10 qui sont repus dans deiec paires de g§ches 
conespondantes fixees respectlvement k la traverse 
inferieure 14 et d la traverse 8up6rieure 18 de la 
caisse 12. 

L'agencement de fixation represente aux figures 4 

25 & 6 ne necesslte pas d'operation finale d'lmmobllisa- 
tion par vissage puisque la trBverse superieure 18 
est une partie Integrante de la caisse 12 aux bras 
lateraux 16 de laquelle elle a prealablement 6t6 fixee. 
Comme dans le mode de realisation represente 

30 aux figures 1^3, I'operation de mise en place et de 
fixation du radiateur 10 s'effectuent, par exemple au 
moyen d'une tete de prehension 36 de rot>ot, par 
translation du radiateur selon la direction indiquee 
par la fleche A |usqu*4 ce que les elements formant 
penes 22 s'engagent et s'encllquetent dans les 
g^hes 23. ces demiers. assurant la fixation et 
rimmobiilsation du radiateur 10 par rapport k la 
caisse 12 du vehicule. 
On decrira maintenant, eri se reterant aux.fl- 

40 gures 7 & 1 1 , un mode da realisation d'un ensemble 
pene-g§che particulierement adapte aux precedes 
de mise en place et de fixation d'un radiateur tels 
qu'lls ont ete decrits en reference aux figures 1^6. 
L'eiement formant p§ne 22 est pour I'essentiel 

45 constitue d'une semelle paralieieplpedique 42 qui 
est reliee k une face laterale 44 d'un radiateur 10 par 
une patte de fixation 46 s'etendant paralieiement k la 
direction longitudinale d'introducfion de la semelle 
42 et qui s'etend depuis la face superieure 48 de la 

SO semelle 42. 

La patte de fixation 46 partage la face superieure 
48 en deux portions Identiques et ^metri ques. 
Chacune des portions de I9 face superieure 48 
comporte une encoche 50 de profii seml-cyllndrlque 

55 concave qui s'etend seion une direction transversale 
perpendiculaire k la dlrectiori longitudinale de la 
semelle. La partie avant 52 de chacune des portions 
de face superieure presente un profii en forme de 
rampe indlnee vers la face inferieure 54 de la 

60 semelle 42. 

La semelle 42 comporte enfin deux faces laterales 
de guidage 56 et 58 qui s'etendent dans un plan 
vertical paralieiement k la direction longitucSnale de 
la semelle. 

' 65 L*eiement formant gdche 24 est un element en 



3 



5 



EP 0331540 A1 



6 



forme de bortier essentiellement ouvert k Tune de 
ses extr6mit§s {k gauche en considdrant las 
figures 7 et 10) de manidre k permettre introduction 
de r^i^ment formant pene 22. 

La face superieure plane 60 de la parol inf^rfeure $ 
62 du boWer de la gdche 24 coopdre avec la face 
inf&rieure 54 du pdne 22 pour en assurer ie guldage. 
De la mime maniire Ie tx^lHer de la giche 24 
comporte deux surfaces lat§rales de guidage paral- 
leles et opposees 64 et ^ qui coopdrent avec les io 
faces de guldage, 56 et 58 respec^ivenfient» de la 
semelle 42. 

La parol supdrieure 68 du borlfer de la gSche 24 
pr^sente un profil d'entree 6vase 70 facilitant 
rintroduction et Ie guidage prialable du pine 22, i$ 
ainsi qu'une fente longltudlnale 72, elleHrndme 
6vasee, pemiettant Ie passage de la patte de fbcaffon 
46 du pgne 22. 

L'extr6mit6 oppos^e. k droite en considirant les 
figures 7 et 10. de la gSche 24 comporte une surface 20 
transversale de butSe 74 qui est susceptible de 
cooperer avec Ie bord avant 75 du pine 22 pour 
ditermlner la position tongitudfnale maximale d*en 
clenchement k I'intineure de la gache 24. 

La gdche 24 comporte deux lames ilastiques 2S 
symetriques 76 qui assurent Ie verrouHlage ilastique 
en position du pine 22 dans la gdche 24. 

Chaque lame 76 est fixie par son extrimiti arrlire 
78 4 la parol supirieure 68 de la giche et s'itend 
dans un plan sensiblement horizontal paraMement 30 
k la parol Infirieure 62. 

Au voislnage de son extrimiti nbre 80, chaque 
lame elastique comporte une portion recourt>ie 82 
de profil semi-cylindrique complimentaire de celui 
des encoches 50 du pine 22 et dont la convexrti est 3S 
tournee vers Ie bas c'est-i^ire en direction des 
encoches 50. 

L'ensemble pine-giche qui vient d'itre dicrit 
foncttonne de la maniire suivant : 

Lors du mouvement d*approche visant k la mise 49 
en place d*un radiateur 10, la portion avant de 
chaque pine 22 pinitre dans la partle ivasie du 
boltier de la giche 24 et est guidie k llntirieur de oe 
dernier gripe k la ooopiration des surfaces de 
guidage 54, 56 et 58 avec les surfaces de guidage 45 
correspondantes 60. 64 et 66. Cette introduction 
selon la direction longitudinale F1 se poursuit 
jusqu'a ce que les portions recourbies 82 des lames 
76 viennent en coopiration avec les ram pes 52 du 
pine 22 comme cela est reprisenti k la figure 11 50 

L'effort applique au radiateur 10 et done au pine 
22 selon la direction longltudlnale provoque Tefface- 
ment elastique des lames 76 jusqu'i ce que Ie pine 
vienne en butie centre la parol transversale 74 et 
que les portions recourbies 82 tombent dans les 55 
encoches conrespondantes 50. Dans cette position 
reprisentie aux figures 7 i 10, le pine 22 est aInsi 
immobilisi en translation longitudinale par rapport k 
la giche 24. 

Afin d'assurer un bon amortlssement des vibra- 60 
tions entre le radiateur 10 et la caisse du vihicule. la 
paroi inferieure 62 de giche 24 est montie par 
rapport a la caisse 12 avec interposition d*une lame 
en materiau elastomire 84. Uimmoblllsatlon de la 
lace infirieure 62 par rapport i la caisse 12 est 6S5 



assurie au mbyen d'un pivot vertical 86 qui pinitre 
(fetns un orifice correspondant 88 de la caisse 12 
avec interposition du matiriau ilastomire. 



Revendlcatlons 

1. Procidi de mIse en pteice et de fixation 
d*un radiateur (10) sur la caisse (12) d'un 
vihicule automobile caracterisi en ce quil 
comporte une etape de mise en place par 
translation du radiateur selon une direction (A) 
perpendiculaire au plan du radiateur et une 
itape de fixation par engagement, selon ladite 
direction, de moyens formant pine (22) dans 
des moyens conresponctents fonnant ^fcche 
(24). 

2. Procidi selon la revendicatlon 1 caracti- 
risi en ce qu*au cours de ladite itape de 
fbcation on engage simultaniment plusieurs 
moyens fbnnant pines (22) dans des moyens 
oorrespondants formant giches (24). 

3. Procidi selon Tune des revendlcatlons 1 
ou 2 caractirisi en ce qu*il comporte une itape 
finale d'anmobilisatlon du radiateur par vissage 
(40) selon ladite direction (A). 

4. Agencement de fbcation d'un radiateur sur 
la caisse (12) d*un vihicule pour la mise en 
oeuvre du procidi selon Tune quelconque des 
revendications 1 i 3 caractirisi en ce qu'S 
comporte au moins un pine (22) comportant 
des surfaces de guidage longitudinal (56. 58) 
s'itendant paraililement k ladite direction et 
une encoche transversale (50), et au moins une 
giche (24) comportant des surfaces compli- 
mentaires (64, 66) de guidage et un iliment de 
verroulllage (76) diformable ilastiquement qui 
est repu dans Tencoohe (50). 

5. Agencement de fixation selon la revendica- 
tlon 4 caractirisi en ce que ie pine (22) 
comporte une semeHe plane (42) dont les faces 
latirales (56, 58) et infirieure (54) sent repues 
en oouHssement dans un logement de forme 
complimentaire de la giche (24), ladite en- 
coche (50) itant formie k la face supirieure 
(48) de la semelle (42). 

6. Agencement de fixation selon la revendica- 
tlon 5 caractirisi en ce que I'iliment de 
verrouiUage comprend au moins une lame 
ilastique (76) fixie k la giche par Tune de ses 
extrimites (78) et comportant une portion 
recourbie (82) de profil complimentaire de 
celul de Tencoche (50) et dont la convexiti est 
toumie en direction de cette demlire. 

7. Agencement de fixation selon Tune des 
revendlcatlons 6 ou 6 caractirisi en ce que le 
pine (22) comporte une patte de liaison (46) 
falsant saillie verticalement depuis la face 
supirieure (48) de la semelle (42) et en ce que 
la giche (24) comporte une fente conrespon- 
dante (72) permettant le passage de la patto de 
liaison (46) lors de la mise en place. 

8. Agencement de fixation selon l*une qaeh 
conque das revendlcatlons 4 i 7 caractirisi en 
ce que le pine (22) est fixi au radiateur (10) et 
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lag&che(24)dlacaisse(12)duvi§thicijle. . 

9. Agencement selon la revendic&tk>n 8 
caract§i1s6 en ce que la gSche (24) est fix6e ^ la 
calsse (12) avec Interposition de moyens 
d*amortl5sement (84) des vibrations. 5 
10. Agencement selon Tune quelconque des 
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iBvendications 4 & 9 caract6(is6 en ce qu'fl 
comporte deux paires de pines (22) fixies 
respectivement sur deux faces lat^rales oppo- 
sSes du radiateur et deux paires de gdches (24) 
oorrespondantes. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention proposes a process for attaching 
and mounting a radiator (1 0) on the body (14, 1 8) of a motor vehicle, 
characterised in that it comprises an attachment stage in which the radiator is 
shifted in a direction (A) perpendicular to the plane of the radiator and an 
engagement fixing stage, in the said direction, of elements forming a bolt (22) 
in corresponding means forming a striking plate (24). The invention also 
proposes a mounting arrangement which comprises a minimum of one bolt (22) 
having longitudinal guide surfaces extending parallel to the said direction and 
a transverse recess and a minimum of one striking plate (24) having 
complementary guide surfaces and a flexibly deformable locking element which is 
received in the recess. <IMAGE> 



Abstract Text -FPAR(1): 

CHG DATE= 1999061 7 STATUS=0> The invention proposes a process for attaching 
and mounting a radiator (10) on the body (14, 18) of a motor vehicle. 



KWIC 



1 1/1 8/05, EAST Version: 2.0. 1 .4 



characterised in that it comprises an attachment stage in which the radiator is 
shifted in a direction (A) perpendicular to the plane of the radiator and an 
engagement fixing stage, in the said direction, of elements forming a bolt (22) 
in corresponding means forming a striking plate (24). The invention also 
proposes a mounting arrangement which comprises a minimum of one bolt (22) 
having longitudinal guide surfaces extending parallel to the said direction and 
a transverse recess and a minimum of one striking plate (24) having 
complementary guide surfaces and a flexibly deformable locking element which is 
received in the recess. <IMAGE> 
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